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Barman a lis podtáck̊u Návod k obsluze

Tento dokument je manuálem, který popisuje princip a postupy obsluhy a údržby automati-

zovaného barmana a lisu podtáck̊u. Obě zař́ızeńı se nacházej́ı v učebně Fakulty elektrotechniky a

komunikačńıch technologíı v Brně a jsou vytvořené v rámci bakalářských a diplomových praćı. I

nadále se předpokládá využ́ıváńı těchto zař́ızeńı pouze pro výukové účely, čemuž je uzp̊usoben i

tento dokument.[1]

Tento manuál navazuje na manuál vytvořený inženýrem Bač̊uvkou v roce 2023. Jedná se o

vylepšenou verzi, která je předělána do LaTeXu a obsahuje úpravy spojené s diplomovou praćı

Vizualizace výrobńı linky pomoćı nástroje FactoryTalk Optix. Při každém provedeném zásahu do

tohoto dokumentu, př́ıpadně jeho daľśıch vylepšených verźı, zapǐste datum úprav, zař́ızeńı, na

kterém byly úpravy provedené, a popis změn do tabulky na konci tohoto dokumentu.

Název Provedené úpravy
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2.8 Programy v zař́ızeńı . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19
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1 Pro obsluhu

1.1 Spuštěńı nové vizualizace

Nejdř́ıve je potřeba zapnout PC, který se nacháźı u switche. Po přihlášeńı (student) je zapotřeb́ı

poklikat na ikonu Barman a Lis.

1.2 Barman

1.2.1 Návod pro spuštěńı

Postupujte chronologicky dle následuj́ıćıch bod̊u:

Zapnout zásuvku Zásuvka s přepět’ovou ochranou, napájej́ıćı oba stroje, se nacháźı na zemi za

Barmanem. Ujistětě se, že je zapnutá.

Zapnout switch Switch se spoušt́ı dlouhou dobu cca 3 minuty, proto je zapotřeb́ı jej spustit

jako prvńı. Switch je umı́stěn na stole naproti lisu.[1] Switch je připojen k napájeńı pomoćı zdroje,

nacházej́ıćıho se pobĺıž. Vede do něj z tohoto zdroje napájećı kabel, zapojený pomoćı banánk̊u na

CH2 napájećıho zdroje. Vytáhněte červený banánek, zapněte zdroj a výstup. Zkontrolujte, jestli se

na CH2 skutečně nacháźı napět́ı v rozmeźı dané výrobcem switche (ideálně 24 V). Vypněte výstup

(zdroj nechte zapnutý). Zasuňte červeý banánek zpět a následně výstup opět zapněte. Takto byste

měli zapnout switch.

Zapnout kompresor Proved’te kontrolu prvk̊u pneumatického obvodu a možného úniku okolo

kompresoru.[1] Na kompresoru je malý přeṕınač, který přepnete do polohy 1. T́ım zapnete kom-

presor.

Zkontrolovat manipulačńı prostor zař́ızeńı Proved’te kontrolu pracovńıho prostoru barmana

- kontrola, že se nenacháźı nic v dráze dopravńıku a kontrola, že je pracovńı st̊ul barmana volný.[1]

Zapnut́ı hlavńıho vyṕınače barmana který se nacháźı u tlač́ıtek 1, 2, 3, 4 vpravo na barma-

nově stole.

1.2.2 Ovládáńı bezpečnostńıch funkćı

Pomoćı tlač́ıtka E-STOP (Nouzové zastaveńı) je možné provést okamžité zastaveńı stroje. Tlač́ıtko

Safety Reset slouž́ı k obnoveńı bezpečnostńıch funkćı a návratu zař́ızeńı do provozńıho režimu

z nebezpečného stavu. Požadavek na safety reset je signalizován podsv́ıceńım tlač́ıtka.. Tlač́ıtko

Odemknout slouž́ı k odemčeńı dveř́ı pod barmanem. Tlač́ıtko zamknout slouž́ı k uzamčeńı dveř́ı

pod barmanem a uzamčeńı je umožněno pouze při zavřených dveř́ıch.[1]
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Obrázek 1: Tlač́ıtka E-STOP, Safety Reset, Zamknout a Odemknout[1]

1.2.3 Ovládáńı pomoćı tlač́ıtek na desce stolu

Přesun dopravńıku mezi pozicemi je ovládán pomoćı stisknut́ı některého z ovládaćıch tlač́ıtek:[1]

• Stisknut́ı tlač́ıtka 1-4 - přesun dopravńıku na pozici 1-4[1]

• Krátké stisknut́ı tlač́ıtka STOP (stisk kratš́ı jak 1s) - přesun dopravńıku na pozici pro výdej

sklenice[1]

• Dlouhé stisknut́ı tlač́ıtka STOP (stisk deľśı než 3s) – přesun dopravńıku na pozici pro odebráńı

sklenice[1]

V př́ıpadě, kdy se dopravńık nacháźı v pozici pro výdej sklenice (je sepnut magnetický senzor

v pozici pro výdej) a výtah je prázdný, lze pomoćı krátkého stisknut́ı tlač́ıtka STOP provést výdej

sklenice. Stav, kdy je možné provést výdej sklenice, je signalizován pomoćı podsv́ıceńı tlač́ıtka

STOP.[1]

V př́ıpadě, kdy se dopravńık nacháźı v pozici 1-4 (je sepnut magnetický senzor v pozici 1- 4) a

zároveň je v dané pozici detekována láhev i s kapalinou a zároveň je detekována sklenice ve výtahu,

lze pomoćı stisknut́ı př́ıslušného tlač́ıtka 1-4 provést čepováńı nápoje z dané pozice. Stav, kdy je

možné provést čepováńı nápoje, je signalizován pomoćı podsv́ıceńı př́ıslušného tlač́ıtka 1-4.[1]

Obrázek 2: Ovládáńı barmana[1]
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1.2.4 Ovládáńı pomoćı vizualizace

1...Aktuálńı režim stroje Barman

2...Aktuálńı režim stroje Lis

3...Signalizace stroj̊u v alarmu (červená, když je alarm)

4...Stav bezpečnosti

5...Stav tlaku

6...Stav dveř́ı

7...Stav spojeńı s AC1421

8...Stav, ve kterém se nacháźı válec/aktor

9...Přepnut́ı na nadřazený stav, ve kterém je daný stroj (nejčastěji automat, proto zelené A,

př́ıpadně poloautomat)

10...Přepnut́ı válce/aktoru do stavu manuál

11...Přepnut́ı válce/aktoru do servisńıho režimu

12...Vypnut́ı válce - znemožněńı jej ovládat v jakémkoliv režimu

Pokud chceme z vizualizace ovládat odemykáńı a zamykáńı barmana je potřeba kliknout na

Bezpečnost, která zobraźı vyskakovaćı okno, ve kterém se nacháźı zámek s př́ıslušnými tlač́ıtky pro

zamčeńı a odemčeńı.

Přeṕınáńı režimu je možné u obou stroj̊u po rozkliknut́ı horńı stavové lǐsty.

6 z 30
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Režim Vypnuto (Off) V tomto režimu by stroj nemělo být možné ovládat v žádném režimu.

Ručńı režim (Manual) V režimu manuál lze stroj ovládat manuálně. Lze ovládat manuálně

předevš́ım dopravńık a přesun na jednotlivé pozice. Lze přesouvat dopravńık do pozice pro výdej

sklenice vlevo, do pozice pro konečný výdej sklenice vpravo i do jednotlivých pozic pod sklenicemi.

Jednotlivé válce NELZE v ručńım režimu ovládat.

Pokud se dopravńık nacháźı v pozici pro výdej sklenice vlevo, neńı na něm žádná sklenice a

Barman je v ručńım režimu, zobraźı se tlač́ıtko v barvě Manual s nápisem ”Vydat sklenici”. Po

kliknut́ı na něj dojde k výdeji sklenice.

Pokud se dopravńık nacháźı v jedné z pozic pro čepováńı drinku a nese sklenici, zobraźı se

tlač́ıtko ”Načepovat drink”. Po kliknut́ı na něj vyjede výtah se sklenićı, načepuje drink a sjede

zpátky dol̊u.

Poloautomatický režim (Semi Automat) V poloautomatickém režimu je zpř́ıstupněno tlač́ıtko

”Spustit výrobu dávky - Barman”. Při přepnut́ı do poloautomatického režimu neńı možné ovládat

dopravńık, ani spouštět fáze výdeje sklenice či čepováńı drinku. Jakmile obsluha stiskne tlač́ıtko

”Spustit výrobu dávky - Barman”a výtah (dopravńık) neobsahuje skleničku, spust́ı se sekvence

sjet́ı dopravńıku k výdeji sklenice, proběhne výdej sklenice. Následně se zkontroluje, jaké drinky

jsou zvoleny z vizualizace pro poloautomat a ty se načepuj́ı, vždy v pořad́ı pozic od 1 do 4. Po

načepováńı drink̊u je sklenička posunuta doprava. Celá tato dávka proběhne automaticky.

Režim poloautomat NELZE spustit jinak, než pomoćı vizualizace.

Automatický režim (Automat), Batch je režim, o který se obsluha nemuśı v̊ubec starat,

nebot’ je ř́ızen nadřazeným systémem FactoryTalk Batch.

1.3 Lis

1.3.1 Návod pro spuštěńı

Postupujte chronologicky dle následuj́ıćıch bod̊u:

Zapnout zásuvku Zásuvka s přepět’ovou ochranou, napájej́ıćı oba stroje, se nacháźı na zemi za

Barmanem. Ujistětě se, že je zapnutá.
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Zapnout switch Switch se spoušt́ı dlouhou dobu cca 3 minuty, proto je zapotřeb́ı jej spustit

jako prvńı. Switch je umı́stěn na stole naproti lisu.[1] Switch je připojen k napájeńı pomoćı zdroje,

nacházej́ıćıho se pobĺıž. Vede do něj z tohoto zdroje napájećı kabel, zapojený pomoćı banánk̊u na

CH2 napájećıho zdroje. Vytáhněte červený banánek, zapněte zdroj a výstup. Zkontrolujte, jestli se

na CH2 skutečně nacháźı napět́ı v rozmeźı dané výrobcem switche (ideálně 24 V). Vypněte výstup

(zdroj nechte zapnutý). Zasuňte červeý banánek zpět a následně výstup opět zapněte. Takto byste

měli zapnout switch.

Zapnout kompresor Proved’te kontrolu prvk̊u pneumatického obvodu a možného úniku okolo

kompresoru.[1] Na kompresoru je malý přeṕınač, který přepnete do polohy 1. T́ım zapnete kom-

presor.

Zkontrolovat manipulačńı prostor zař́ızeńı - Proved’te kontrolu pracovńıho prostoru lisu.[1]

Zapnut́ı hlavńıho vyṕınače barmana který se nacháźı vlevo dole na lisu.

1.3.2 Ovládáńı bezpečnostńıch funkćı

Tlač́ıtko E-STOP se nacháźı na pravé hraně čelńı strany lisu, tlač́ıtko Reset hned pod ńım. Po

stisku E-STOP dojde k zastaveńı stroje, uvolň́ı se pootočeńım. Po jeho uvolněńı je potřeba právě

stisknout Reset.

1.3.3 Ovládáńı pomoćı tlač́ıtek

Manuálńı režim Jednotlivé činnosti lisu je možné ovládat pomoćı tlač́ıtek. Na panelu s tlač́ıtky

(1) se nacháźı čtyři tlač́ıtka. Tlač́ıtko se symbolem šipky nahoru slouž́ı pro zvednut́ı rámu s

plexisklem. Tlač́ıtko se symbolem šipky dol̊u slouž́ı pro spuštěńı rámu s plexisklem. Lisováńı je

spouštěno současným stiskem obouručńıch tlač́ıtek, pokud je dosažen potřebný tlak, je spuštěný

rám s plexisklem a poloautomatický režim je dokončen. Dokončený režim poloautomatického

režimu je stav
”
Připraven ke spuštěńı“.[1]

Poloautomatický režim Spuštěńı cyklu poloautomatického režimu se provád́ı stiskem tlač́ıtka

Start (3). Stav poloautomatického režimu a pokyny pro operátora jsou zobrazeny na obrazovce

HMI (4). Na začátku cyklu se provede kontrola př́ıtomnosti podtácku, je-li př́ıtomen tácek, spust́ı

se rám s plexisklem a spust́ı se lisováńı. Po dokončeńı lisováńı dojde ke zvednut́ı rámu s plexisklem

a zobrazeńı pokynu pro odebráńı podtácku a poté pokynu pro vložeńı nového. Po vložeńı nového

podtácku přejde cyklus na začátek do stavu, který se nazývá
”
Připraven ke spuštěńı“.[1]

POZOR! Pro spuštěńı cyklu poloautomatického režimu muśı být stroj pomoćı poč́ıtačové vi-

zualizace přepnutý do poloautomatického režimu (bude vysvětleno dále).
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1.3.4 Ovládáńı pomoćı vizualizace

Režim Vypnuto (Off) V tomto režimu by stroj nemělo být možné ovládat v žádném režimu.

Ručńı režim (Manual) V režimu manuál lze stroj ovládat manuálně. Lze ovládat rám plexiskla

i lis samotný. POZOR! Pokud budete lisovat je potřeba zavčas lisováńı ukončit a to tak, že stisknete

šipečku nahoru u válce lisu, nebo válec na vizualizaci rozkliknete a kliknete na tlač́ıtko zasunout.

Poloautomatický režim (Semi Automat) Přepnete-li stroj do poloautomatického režimu, je

připraven k zalisováńı podtácku. V tom př́ıpadě je možné stisknout žluté tlač́ıtko, nacházej́ıćı se

na vizualizaci na levé straně lisu, nebo pomoćı okna, které rozkliknete na vizualizaci s nápisem

”Spustit výrobu dávky - Lis”. Že je stroj připraven v poautomatickém režimu, zjist́ıte tak, že jsou

válce ohraničeny oranžovým obdélńıkem a nahoře na signalizačńı lǐstě je druhá kolonka také v

oranžové barvě s nápisem ”POLOAUTOMATICKÝ REŽIM”.

Automatický režim (Automat), Batch je režim, o který se obsluha nemuśı v̊ubec starat,

nebot’ je ř́ızen nadřazeným systémem FactoryTalk Batch.
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1.4 Soupis alarmových hlášeńı

Error Zpráva Př́ıčina / řešeńı

1 Nı́zký tlak vzduchu Zkontrolujte napájeńı kompresoru, spuštěńı kompresoru. Kom-

presor se nacháźı v části pod barmanem.

2 Chyb́ı kapalina v lahvi 1 Doplňte kapalinu v lahvi 1. Během doplňováńı mohlo doj́ıt ke

změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkontrolujte

funkčnost senzoru kapaliny.

3 Chyb́ı lahev 1 Umı́stěte lahev do držáku pro lahev 1. Během doplňováńı mohlo

doj́ıt ke změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkont-

rolujte funkčnost senzoru lahve.

4 Chyb́ı kapalina v lahvi 2 Doplňte kapalinu v lahvi 2. Během doplňováńı mohlo doj́ıt ke

změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkontrolujte

funkčnost senzoru kapaliny.

5 Chyb́ı lahev 2 Umı́stěte lahev do držáku pro lahev 2. Během doplňováńı mohlo

doj́ıt ke změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkont-

rolujte funkčnost senzoru lahve.

6 Chyb́ı kapalina v lahvi 3 Doplňte kapalinu v lahvi 3. Během doplňováńı mohlo doj́ıt ke

změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkontrolujte

funkčnost senzoru kapaliny.

7 Chyb́ı lahev 3 Umı́stěte lahev do držáku pro lahev 3. Během doplňováńı mohlo

doj́ıt ke změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkont-

rolujte funkčnost senzoru lahve.

8 Chyb́ı kapalina v lahvi 4 Doplňte kapalinu v lahvi 4. Během doplňováńı mohlo doj́ıt ke

změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkontrolujte

funkčnost senzoru kapaliny.

9 Chyb́ı lahev 4 Umı́stěte lahev do držáku pro lahev 4. Během doplňováńı mohlo

doj́ıt ke změně pozice senzoru – upravte pozici senzoru. Zkont-

rolujte funkčnost senzoru lahve.

10 Safety alarm – Zkont-

rolujte bránu, dv́ı̌rka a

poté proved’te
”
Safety

reset“

Možné př́ıčiny:

• odemčeńı dv́ı̌rek barmana

• vstup do pracovńıho prostoru barmana

• Stisk E-STOP tlač́ıtka

Řešeńı: zavřete a uzamkněte dv́ı̌rka barmana, odstraňte

předměty z pracovńıho prostoru barmana. Pokud byl stisk-

nut E-STOP barmana, zjistěte d̊uvod stisku, ověřte že situace,

vyžaduj́ıćı zastaveńı již netrvá. Uvolněte tlač́ıtko E-STOP a pro-

ved’te
”
Safety reset“ tlač́ıtkem, které se nacháźı v levé části stolu

barmana.

11 Chyba komunikace s

AC1421

Výpadek spojeńı PLC barmana a PLC značky IFM typ AC1421.

Zkontrolujte zapojeńı ethernetových kabel̊u v zař́ızeńıch a

napájeńı jednotlivých zař́ızeńı.

12 Chyba inicializace mag-

nemotion

Neproběhla inicializace magnemotion pro pohyb dopravńıku.

Zkontrolujte zapojeńı ethernetového kabelu zař́ızeńı controll

node pod barmanem.

13 Chyb́ı sklenice v

zásobńıku

Doplňte sklenice do zásobńıku. Zkontrolujte optický senzor mezi

pneumatickými podavači.

14 Výtah již obsahuje skle-

nici – zákaz vydáńı daľśı

Došlo k požadavku na výdej sklenici, ale dopravńık již sklenici

obsahuje. Pokud dopravńık sklenici neobsahuje, zkontrolujte op-

tický senzor na dopravńıku – jeho funkčnost a čistotu.

15 Dopravńık zmizel z po-

zice pro naložeńı sklenice

Během požadavku na výdej sklenice se ztratila informace o

př́ıtomnosti dopravńıku v pozici pro naložeńı sklenice. Zkont-

rolujte př́ıtomnost dopravńıku. Zkontrolujte magnetický senzor

pozice umı́stěný na hlavńı konstrukci – pozici a funkčnost.
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Error Zpráva Př́ıčina / řešeńı

16 Výtah neńı ve spodńı

poloze

Výtah neńı ve spodńı pozici a došlo k požadavku na výdej skle-

nice či prob́ıhal výdej sklenice. Zkontrolujte:

• zdali výtah dojel do spodńı pozice

• neńı předmět u pneumatického válce bráńıćı dosáhnut́ı

spodńı pozice

• funkčnost senzoru pozice pneumatického válce

17 Podavač 2 v chybě Neprovedena činnost pneumatického válce 2, zkontrolujte:

• př́ıvod vzduchu k pneumatickým válc̊um

• senzory polohy pneumatického válce

18 Podavač 1 v chybě Neprovedena činnost pneumatického válce 1, zkontrolujte:

• př́ıvod vzduchu k pneumatickým válc̊um

• senzory polohy pneumatického válce

19 Chyba podavače Chyba jednoho či obou podavač̊u. Zkontrolujte př́ıvod vzduchu.

20 Chyba komunikace s

AC1421 (batch)

Výpadek spojeńı PLC barmana a PLC značky IFM typ AC1421.

Zkontrolujte zapojeńı ethernetových kabel̊u v zař́ızeńıch a

napájeńı jednotlivých zař́ızeńı.

21 Nı́zký tlak (batch) Zkontrolujte napájeńı kompresoru, spuštěńı kompresoru. Kom-

presor se nacháźı v části pod barmanem.

22 Porucha – prázdná la-

hev nebo špatná pozice

dávkovače (batch)

Jedna nebo v́ıce kapalin chyb́ı či jedna nebo v́ıce lahv́ı chyb́ı.

Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahv́ı

• množstv́ı tekutin v lahv́ıch

• polohy senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

23 Chyba komunikace s

AC1421 (batch)

Výpadek spojeńı PLC barmana a PLC značky IFM typ AC1421.

Zkontrolujte zapojeńı ethernetových kabel̊u v zař́ızeńıch a

napájeńı jednotlivých zař́ızeńı.

24 Nı́zký tlak (batch) Zkontrolujte napájeńı kompresoru, spuštěńı kompresoru. Kom-

presor se nacháźı v části pod barmanem.

25 Porucha – prázdná la-

hev nebo špatná pozice

dávkovače (batch)

Jedna nebo v́ıce kapalin chyb́ı či jedna nebo v́ıce lahv́ı chyb́ı.

Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahv́ı

• množstv́ı tekutin v lahv́ıch

• polohy senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

26 Timeout přesunu do-

pravńıku- přesun trval

př́ılǐs dlouho (¿10s)

(batch)

Přesun dopravńıku trval déle, než je obvyklé. Zkontrolujte dráhu

dopravńıku neobsahuje-li překážku, nečistoty či neńı zalepená

kapaj́ıćımi tekutinami.

27 Chyba podavače (batch) Chyba jednoho či obou podavač̊u. Zkontrolujte př́ıvod vzduchu.
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28 Výtah již obsahuje skle-

nici – zákaz vydáńı daľśı

(batch)

Došlo k požadavku na výdej sklenici, ale dopravńık již sklenici

obsahuje. Pokud dopravńık sklenici neobsahuje, zkontrolujte op-

tický senzor na dopravńıku – jeho funkčnost a čistotu.

29 Dopravńık zmizel z po-

zice pro naložeńı sklenice

(batch)

Během požadavku na výdej sklenice se ztratila informace o

př́ıtomnosti dopravńıku v pozici pro naložeńı sklenice. Zkont-

rolujte př́ıtomnost dopravńıku. Zkontrolujte magnetický senzor

pozice umı́stěný na hlavńı konstrukci – pozici a funkčnost.

30 Výtah neńı ve spodńı

poloze (batch)

Výtah neńı ve spodńı pozici a došlo k požadavku na výdej skle-

nice či prob́ıhal výdej sklenice. Zkontrolujte:

• zdali výtah dojel do spodńı pozice

• neńı předmět u pneumatického válce bráńıćı dosáhnut́ı

spodńı pozice

• funkčnost senzoru pozice pneumatického válce

31 Chyb́ı sklenice v

zásobńıku (batch)

Doplňte sklenice do zásobńıku. Zkontrolujte optický senzor mezi

pneumatickými podavači.

32 Chyba komunikace s

AC1421 (batch)

Výpadek spojeńı PLC barmana a PLC značky IFM typ AC1421.

Zkontrolujte zapojeńı ethernetových kabel̊u v zař́ızeńıch a

napájeńı jednotlivých zař́ızeńı.

33 Neńı př́ıtomna lahev 1

či kapalina v lahvi 1

(batch)

Kapalina v lahvi 1 chyb́ı nebo chyb́ı lahev Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahve 1

• množstv́ı tekutiny v lahvi 1

• polohu senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

34 Neńı př́ıtomna lahev 2

či kapalina v lahvi 2

(batch)

Kapalina v lahvi 2 chyb́ı nebo chyb́ı lahev Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahve 2

• množstv́ı tekutiny v lahvi 2

• polohu senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

35 Neńı př́ıtomna lahev 3

či kapalina v lahvi 3

(batch)

Kapalina v lahvi 3 chyb́ı nebo chyb́ı lahev Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahve 3

• množstv́ı tekutiny v lahvi 3

• polohu senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

36 Neńı př́ıtomna lahev 4

či kapalina v lahvi 4

(batch)

Kapalina v lahvi 4 chyb́ı nebo chyb́ı lahev Zkontrolujte:

• př́ıtomnost lahve 4

• množstv́ı tekutiny v lahvi 4

• polohu senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve

• funkčnost senzor̊u kapaliny a př́ıtomnosti lahve
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37 Výtah neńı prázdný

(batch)

Došlo k požadavku na výdej sklenici, ale dopravńık již sklenici

obsahuje. Je zakázáno vydáńı sklenice. Pokud dopravńık sklenici

neobsahuje, zkontrolujte optický senzor na dopravńıku – jeho

funkčnost a čistotu.

38 Stisknutý E-STOP lisu Byl stisknut E-STOP lisu. Zjistěte d̊uvod stisku, ověřte že situ-

ace, vyžaduj́ıćı zastaveńı již netrvá. Uvolněte tlač́ıtko E-STOP

a proved’te safety reset pomoćı tlač́ıtka se symbolem
”
R“ na

ovládaćım panelu lisu.

2 Pro programátora

2.1 Soupis komponent Barman

Název Výr. Umı́stěńı Účel

Stratix 5000 A-B st̊ul Śıt’ové propojeńı prvk̊u - switch

MagneMotion A-B Barman-Spodek-Vlevo

lǐsta

Ř́ıd́ı pohon dopravńıku

CompactLogix

1769-L33ERM

A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Ř́ıd́ıćı PLC barmana s programem

2xB22 GuardMas-

ter 100-C30E*00 C,

100S-F

A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Bezpečnost př́ıvodu 3 fáźı, Safety Relé

GuardMaster GSR

DG

A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Napájeńı MM Lite 1000mm MOTORu

SensaGuard 440N-

ZPREC

A-B Barman-Spodek-Dv́ı̌rka Zajǐst’uje pohon dopravńıku

440G-LZ Guard

Locking Switches

A-B Barman-Spodek-Dv́ı̌rka Na uzamykáńı dv́ı̌rek

2xGuardmaster

440S-SF8D

A-B Barman-Vršek-Levá

strana

Rozbočovač

GuardShield 450L-

B

A-B Barman-Vršek-Předek Optická závora - bezpečné zastaveńı

1606-XLS480G A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Napájećı zdroj

1492-RCD2C40 A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Jǐstěńı

AL58E A-B Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Jǐstěńı

AC1216 ifm Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

AS-Interface napájećı zdroj - použitý pro

systémové napět́ı master modulu, což je náš

Kontrolér. Jeho výstupńı napět́ı je 29,5 až

31,6V s maximálńım proudem 8A

DN2011 ifm Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

Napájeńı ethernet gateway AC1421
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Název Výr. Umı́stěńı Účel

2xAC2250 ifm Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

IO modul - K tomuto modulu jdou připojit

až 4 digitálńı vstupy. Senzor je vždy připojen

pomoćı 3 vodič̊u, napájeńı (+ a -) a datový

(sṕınaćı). Tento modul je v konstrukci 2x a je

připojen př́ımo na sběrnici AS-interface.

AC1421 ifm Barman-Spodek-Lǐsta

DIN

AS-Interface EtherNet/IP gateway - Programo-

vatelný automat, který má na starosti ř́ızeńı

barmana

3xAC2024 AirBox ifm Barman-Vršek-Levá

strana

Decentralizované spouštěńı válc̊u a pohon̊u ven-

til̊u, pro válce dávkovače skleniček a válec na

pojezdu

5xE20419 ifm Barman-Vršek-Držák

lahv́ı

Sńımače na sńımáńı př́ıtomnosti sklenice

2xTlač́ıtkový mo-

dul AC2026

ifm Barman-Vršek-Pravá

strana

Ovládáńı barmana v manuálu - pojezdy pozice

PK5524 Tlakový

sensor

ifm Barman-Vršek-

Konstrukce podavače

Sńımáńı tlaku v pneumatickém obvodu

6xMS5001 Magne-

tický sensor

ifm Barman-Vršek-

Konstrukce podavače

Sńımá polohu dopravńıku, na kterém je umı́stěn

magnet.

E70188 ifm Barman-Vršek-Vzadu Slouž́ı jako redukce AS-interface z plochého na

kulatý kabel

2xCompactModule

AC2410

ifm Barman-Vršek-Vzadu Modul pro připojeńı 4 digitálńıch vstup̊u po-

moćı zástrčky typu M12. U barmana použito

2x. Připojeńı pomoćı AS-interface.

4xKN5107 ifm Barman-Vršek-Vzadu Kapacitńı sńımač, Sńımá hladinu v láhvi

2xIndukčńı sńımač ifm Barman-Vršek-Pojezd Indukčńı sńımač, Sńımá polohu vysunuto/zasu-

nuto válce

2xParker

P3LRX12BNNP

Festo Barman-Spodek-Levá

strana

Regulátor tlaku vzduchu

Pneu Válec Festo Barman-Vršek-Pojezd Vysouváńı skleničky k lahv́ım a spouštěńı ven-

til̊u na lahv́ıch

2xDSNU-25-50-P-

A

Festo Barman-Vršek-

Konstrukce podavače

Válce, které zadržuj́ı sklenici před jej́ım

vypuštěńım

Silent Master 50-

8 0 W

SchneiderBarman-Spodek-Na

zemi

Zajǐst’uje stlačený vzduch pro Barmana

8WD4 408-0AB Siemens Barman-Vršek-Maják Signalizace - zelená Run, Oranžová Ready,

Orange Blink - Readiing, Red - Alarm/Safety

Down

3 polohový vyṕınač - Barman-Vršek-Levá

strana stolu

3 polohový vyṕınač, který slouž́ı jako hlavńı

vyṕınač Barmana
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2.2 Soupis komponent Lis

Název Výr. Umı́stěńı Účel

1606-XL240E A-B Lis-Vlevo-Dole Napájećı zdroj pro prvky na lisu

1756-PA72/C A-B Lis-Vlevo-Dole Napájećı zdroj pro PLC ControlLogix

1756-A7 8 A-B Lis-Vlevo-Dole Šasi pro Zdroj, PLC a moduly, 7 slot̊u

ControlLogix 1756-

L73

A-B Lis-Vlevo-Dole Ř́ıd́ıćı CPU PLC Lisu

1756-EWEB A-B Lis-Vlevo-Dole PLC Modul pro Web Server

1756-IB16D/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vstupńı digitálńı modul - 16 vstup̊u

1756-IF8H A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vstupńı analogový modul - 8 vstup̊u

1756-OF4/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC výstupńı analogový modul - 4 výstupy

1756-OB16D/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC výstupńı digitálńı modul - 16 výstup̊u

1756-EN2TR A-B Lis-Vlevo-Dole PLC komunikačńı modul pro komunikaci po-

moćı Ethernet/IP

SmartGuard

600 1752-

L24RBBBE/A

A-B Lis-Vlevo-Dole Bezpečnostńı PLC - logika bezpečnostńıch

prvk̊u

RA/8100/M/200/A Norgren Lis-Uvnitř Pneumatický válec, zajǐst’uj́ıćı lisováńı

1110165000250350 Stránský

a

Petrž́ık

Lis-Uvnitř-Nalevo Pneumatický válec, zajǐst’uj́ıćı spouštěńı a vy-

sunováńı rámu

Krabička s

vyṕınačem

- Lis-Vlevo-Dole -

VP21 Norgren Lis-Uvnitř Dole Ovládáńı ventilu lisu

SY5120-DY0-C8F-

Q

SMC Lis-Vlevo Zevnitř-Dole Ovládáńı ventilu rámu

2xGuardMaster Li-

mit Switch

A-B Lis-Uvnitř Sńımáńı pozice válce rámu

50D Norgren Lis-Zepředu vlevo Sńımáńı bezpečnostńıch úrovńı tlaku vzduchu

při lisováńı

O7S200 ifm Lis-Podtácky Jednocestná světelná závora - vyśılač - pro sle-

dováńı př́ıtomnosti podtáck̊u

O7E201 ifm Lis-Podtácky Jednocestná světelná závora - přij́ımač - pro sle-

dováńı př́ıtomnosti podtáck̊u

2x Neznámý ifm? Lis-Na lisu Sńımače pro válec VYS/ZAS na Lisu

13J Norgren Lis-Podtácky Pneumatický ventil proporcionálńı pro celkové

ř́ızeńı př́ıvodu vzduchu k lisu

Tlač́ıtka R, nahoru,

dolu, E-STOP

Lis-Zepředu vpravo

2.3 Zař́ızeńı a IP adresy

Zař́ızeńı IP adresa

PLC ifm AC1421 192.168.1.30

A-B CompactLogix

1769-L33ERM

192.168.1.32

MM Lite motor 1000mm 192.168.1.20

MM Lite Node controller 192.168.1.30

SmartGuard 600 192.168.1.45

Control Logix 192.168.1.12

440R-ENETR 192.168.1.30
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Barman a lis podtáck̊u Návod k obsluze

2.4 Soupis d̊uležitých I/O tag̊u v PLC programu Barman

I/O tag Účel Optix

HMI

označeńı

I AC1421:I.Data[2].12 Kapacitńı sńımač Pozice 1 - sńımá př́ıtomnost kapaliny v

lahvi 1

SD1A

I AC1421:I.Data[2].13 Kapacitńı sńımač Pozice 2 - sńımá př́ıtomnost kapaliny v

lahvi 2

SD1B

I AC1421:I.Data[2].14 Kapacitńı sńımač Pozice 3 - sńımá př́ıtomnost kapaliny v

lahvi 3

SD1C

I AC1421:I.Data[2].15 Kapacitńı sńımač Pozice 4 - sńımá př́ıtomnost kapaliny v

lahvi 4

SD1D

I AC1421:I.Data[2].3 Optický sńımač Pozice 1 - sńımá př́ıtomnost lahve na pozici SD2A

I AC1421:I.Data[3].13 Optický sńımač Pozice 2 - sńımá př́ıtomnost lahve na pozici SD2B

I AC1421:I.Data[3].14 Optický sńımač Pozice 3 - sńımá př́ıtomnost lahve na pozici SD2C

I AC1421:I.Data[3].15 Optický sńımač Pozice 4 - sńımá př́ıtomnost lahve na pozici SD2D

I AC1421:I.Data[1].8 Magnetický sensor START - sńımá pozici dopravńıku vlevo

u výdeje sklenice

SD3L

I AC1421:I.Data[0].8 Magnetický sensor Pozice 1 - sńımá pozici dopravńıku na

pozici 1

SD3A

I AC1421:I.Data[0].9 Magnetický sensor Pozice 2 - sńımá pozici dopravńıku na

pozici 2

SD3B

I AC1421:I.Data[0].10 Magnetický sensor Pozice 3 - sńımá pozici dopravńıku na

pozici 3

SD3C

I AC1421:I.Data[0].11 Magnetický sensor Pozice 4 - sńımá pozici dopravńıku na

pozici 4

SD3D

I AC1421:I.Data[1].9 Magnetický sensor END - sńımá pozici dopravńıku vpravo

u konečného výdeje napuštěné sklenice

SD3R

I AC1421:I.Data[0].5 Indukčńı sńımač válce 1, vyjetého nahoru (zasunuto) SDC1Z

I AC1421:I.Data[0].4 Indukčńı sńımač válce 1, vyjetého dol̊u (vysunuto) SDC1V

I AC1421:I.Data[1].13 Indukčńı sńımač válce 2, vyjetého nahoru (zasunuto) SDC2Z

I AC1421:I.Data[1].12 Indukčńı sńımač válce 2, vyjetého dol̊u (vysunuto) SDC2V

I AC1421:I.Data[1].5 Indukčńı sńımač válce 3 - výtahu, vyjetého nahoru (vysu-

nuto)

SDC3V

I AC1421:I.Data[1].7 Indukčńı sńımač válce 3 - výtahu, vyjetého dol̊u (zasunuto) SDC3Z

I AC1421:I.Data[2].1 Optický sńımač sklenice mezi podavači SD4

I AC1421:I.Data[2].0 Optický sńımač sklenice ve výtahu na dopravńıku SD5

O AC1421:I.Data[0].7 Podavač 1 Nahoru Válec 1A

O AC1421:I.Data[0].6 Podavač 1 Dol̊u Válec 1A

O AC1421:I.Data[1].15 Podavač 2 Nahoru Válec 1B

O AC1421:I.Data[1].14 Podavač 2 Dol̊u Válec 1B

O AC1421:I.Data[1].10 Výtah Dol̊u Válec 2

O AC1421:I.Data[1].11 Výtah Nahoru Válec 2
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2.5 Soupis tag̊u zaj́ımavých pro programátora - Barman

I/O tag Účel

MM start move Po nahozeńı se spust́ı pohyb dopravńıku na nastavenou pozici

MM position request Nastavená pozice dopravńıku

MMI vehicle status[1].

Position

Aktuálńı pozice dopravńıku

Batch zapnuty Zapnutý režim Batch

Batch vypnuty Vypnutý režim Batch

Comm ERR Chyba komunikace

L AutoSet Přepnuto na režim Automat (Batch)

L SemiAutoMode Přepnuto na režim Poloautomat

L AutoSet Přepnuto na režim Manual

L OffSet Vypnuto

Manual zapnuto Indikace zapnutého režimu manuál

SafetyRelay:O.Relay1.

GuardLink1.LockCmd

Uzamknut́ı/Odemčeńı dv́ı̌rek

2.6 Soupis d̊uležitých I/O tag̊u v PLC programu Lis

I/O tag Účel Optix

HMI

označeńı

I DTL NO -

SG600 IN:I:Data[3].0

Stisknuto obouručńı tlač́ıtko vlevo SD1A

I DTR NO -

SG600 IN:I:Data[3].2

Stisknuto obouručńı tlač́ıtko vpravo SD1B

I cerv LED -

SG600 IN:I:Data[5].2

Maják červená sv́ıt́ı

I Oranzova LED -

SG600 IN:I:Data[5].7

Maják oranžová sv́ıt́ı

I zel LED -

SG600 IN:I:Data[5].3

Maják zelená sv́ıt́ı

I Hrana -

SG600 IN:I:Data[3].6

Stisknutá hrana rámu SD2

I RAM nahore - Lo-

cal:2:I.Data.6

Rám zasunut nahoru SD3Z

I RAM dole - Lo-

cal:2:I.Data.7

Rám vysunut dol̊u SD3V

I Lis val nahore - Lo-

cal:2:I.Data.5

Válec lisu zasunut nahoru SD4Z

I Lis val dole - Lo-

cal:2:I.Data.5

Válec lisu vysunut dol̊u SD4V

I OPT -

SG600 IN:I:Data[3].7

Sńımač př́ıtomnosti podtáck̊u SD5

I ESTOP NC -

SG600 IN:I:Data[3].4

Indikace stisknut́ı E-STOP

O RAMECEK NAHORU -

Local:5:o.Data.2

Př́ıkaz zasunout rámeček nahoru

O RAMECEK DOLU -

Local:5:o.Data.1

Př́ıkaz vysunout rámeček dol̊u

O DVOURUC CMD - Lo-

cal:5:o.Data.3

Př́ıkaz vysunut́ı/zasunut́ı válce lisu
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2.7 Soupis tag̊u zaj́ımavých pro programátora - Lis

I/O tag Účel

Manual Zapnutý manuálńı režim

Zapnuty batch Zapnutý režim batch

Vypnuty batch Aktuálńı pozice dopravńıku

Zapnuta automaticka sekvence Zapnutý režim Batch

Vypnuta automaticka sekvence Vypnutý režim Batch

L AutoSet Přepnuto na režim Automat (Batch)

L SemiAutoSet Přepnuto na režim Poloautomat

L AutoSet Přepnuto na režim Manual

L OffSet Vypnuto

2.8 Programy v zař́ızeńı

Datum

změny

Zař́ızeńı Název programu Dostupnost

17.5.2023 ControlLogix Pneu Lis.ACD DP Vizualizace výrobńı linky

17.5.2023 CompactLogix Barman.ACD DP Vizualizace výrobńı linky

17.5.2023 SG600 Pneu Lis.led DP Vizualizace výrobńı linky

17.5.2023 IFM AC1421 Barman v2.project DP Vizualizace výrobńı linky

17.5.2023 PVPlus 7 Linka1 3.mer DP Vizualizace výrobńı linky

2.5.2024 ControlLogix Pneu Lis 0430.ACD DP Vizualizace výrobńı linky po-

moćı nástroje FactoryTalk Optix

2.5.2024 CompactLogix Barman 0430.ACD DP Vizualizace výrobńı linky po-

moćı nástroje FactoryTalk Optix
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2.9 Provedené změny

Datum změny Zař́ızeńı Popis změn

30.4.2024 Barman Změna PLC programu pro účely nové DP

30.4.2024 Lis Změna PLC programu pro účely nové DP
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https://dspace.vut.cz/items/333f9e41-1898-4483-a084-82b3c3c02bbe. [cit. 2024-05-08].

[4] SIKORA, M. Řı́zeńı modelu pneumatického lisu. Brno: Vysoké učeńı technické v Brně, Fakulta
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3 Pneumatické schéma lisu [2]
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4 Schéma el. zapojeńı Barmana [3]
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5 Schéma ControlLogix [2]
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6 Schéma smartguard 600 [2]
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7 Výkres lisovaćıho stolu [4]
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