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Barman a lis podtacku Néavod k obsluze

Tento dokument je manudlem, ktery popisuje princip a postupy obsluhy a udrzby automati-
zovaného barmana a lisu podtacku. Obé zafizeni se nachézeji v uéebné Fakulty elektrotechniky a
komunikac¢nich technologii v Brné a jsou vytvorené v ramci bakalarskych a diplomovych praci. I
nadale se predpokladd vyuzivani téchto zafizeni pouze pro vyukové ucely, cemuz je uzpusoben i
tento dokument.[1]

Tento manudl navazuje na manudl vytvofeny inzenyrem Bacuvkou v roce 2023. Jednd se o
vylepSenou verzi, kterd je predélana do LaTeXu a obsahuje tdpravy spojené s diplomovou praci
Vizualizace vyrobni linky pomoci ndstroje FactoryTalk Optiz. Pii kazdém provedeném zasahu do
tohoto dokumentu, pfipadné jeho dalsich vylepSenych verzi, zapiste datum tuprav, zafizeni, na

kterém byly tUpravy provedené, a popis zmén do tabulky na konci tohoto dokumentu.
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1 Pro obsluhu

1.1 Spusténi nové vizualizace

Nejdiive je potieba zapnout PC, ktery se nachdzi u switche. Po pfihldseni (student) je zapotiebi

poklikat na ikonu Barman a Lis.

Barman a Lis

1.2 Barman

1.2.1 Navod pro spusténi

Postupujte chronologicky dle nésledujicich bodi:

Zapnout zasuvku Zisuvka s prepéfovou ochranou, napéjejici oba stroje, se nachdzi na zemi za

Barmanem. Ujistété se, Ze je zapnuta.

Zapnout switch Switch se spousti dlouhou dobu cca 3 minuty, proto je zapotiebi jej spustit
jako prvni. Switch je umistén na stole naproti lisu.[1] Switch je pfipojen k napéjeni pomoci zdroje,
nachazejiciho se pobliz. Vede do néj z tohoto zdroje napéjeci kabel, zapojeny pomoci bananku na
CH2 napdjeciho zdroje. Vytahnéte ¢erveny bananek, zapnéte zdroj a vystup. Zkontrolujte, jestli se
na CH2 skuteéné nachdzi napéti v rozmezi dané vyrobcem switche (idedlné 24 V). Vypnéte vystup
(zdroj nechte zapnuty). Zasuite Cervey bandnek zpét a ndsledné vystup opét zapnéte. Takto byste

meéli zapnout switch.

Zapnout kompresor Proved'te kontrolu prvkii pneumatického obvodu a mozného tiniku okolo
kompresoru.[1] Na kompresoru je maly piepina¢, ktery prepnete do polohy 1. Tim zapnete kom-

presor.

Zkontrolovat manipulaéni prostor zafizeni Proved'te kontrolu pracovniho prostoru barmana

- kontrola, Ze se nenachdzi nic v draze dopravniku a kontrola, zZe je pracovni stil barmana volny.[1]

Zapnuti hlavniho vypinaée barmana ktery se nachazi u tlacitek 1, 2, 3, 4 vpravo na barma-

noveé stole.

1.2.2 Ovladani bezpeénostnich funkci

Pomoci tlacitka E-STOP (Nouzové zastaveni) je mozné provést okamzité zastaveni stroje. Tlacitko
Safety Reset slouzi k obnoveni bezpec¢nostnich funkci a navratu zafizeni do provozniho rezimu
z nebezpetného stavu. Pozadavek na safety reset je signalizovan podsvicenim tlacitka.. Tlac¢itko
Odemknout slouzi k odeméeni dveii pod barmanem. Tlac¢itko zamknout slouzi k uzamceni dvefi

pod barmanem a uzamceni{ je umoznéno pouze pii zavienych dverich.[1]
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vladani bezpecnostnich funkci

Obrazek 1: Tlacitka E-STOP, Safety Reset, Zamknout a Odemknout[1]

1.2.3 Ovladani pomoci tlacitek na desce stolu

Pfesun dopravniku mezi pozicemi je ovlddén pomoci stisknut{ nékterého z ovlddacich tlacitek:[1]
e Stisknuti tlacitka 1-4 - presun dopravniku na pozici 1-4[1]

o Kratké stisknuti tlacitka STOP (stisk kratsi jak 1s) - pfesun dopravniku na pozici pro vydej
sklenice[1]

e Dlouhé stisknut{ tlacitka STOP (stisk delsi nez 3s) — presun dopravniku na pozici pro odebran{

sklenicel[1]

V piipadé, kdy se dopravnik nachdz{ v pozici pro vydej sklenice (je sepnut magneticky senzor
v pozici pro vydej) a vytah je prazdny, lze pomoci krétkého stisknut{ tla¢itka STOP provést vydej
sklenice. Stav, kdy je mozné provést vydej sklenice, je signalizovan pomoci podsviceni tlacitka
STOP.[1]

V piipadé, kdy se dopravnik nachézi v pozici 1-4 (je sepnut magneticky senzor v pozici 1- 4) a
zaroven je v dané pozici detekovana lahev i s kapalinou a zarovei je detekovana sklenice ve vytahu,
lze pomoci stisknuti ptislusného tlacitka 1-4 provést cepovani napoje z dané pozice. Stav, kdy je

mozné provést cepovani ndpoje, je signalizovdn pomoci podsviceni pifslusného tlacitka 1-4.[1]

vladani barman

Obréazek 2: Ovlddéni barmana[l]
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1.2.4 Ovladani pomoci vizualizace

04/15/2024 07:53:43 S W o (X

-r Barman and Press Visualisation
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Barman Lis Diagnostika  Zafizenia sit Info

Drzék sklenice

ReZim Polo / Sefizovani

| [OEEEE [OFE

1...Aktudlni rezim stroje Barman

2...Aktudlni rezim stroje Lis

3...Signalizace stroju v alarmu (¢ervend, kdyz je alarm)
4...Stav bezpecnosti

5...Stav tlaku

6...Stav dveri

7...Stav spojeni s AC1421

8...Stav, ve kterém se nachdzi vélec/aktor

9...Pfepnuti na nadrazeny stav, ve kterém je dany stroj (nejéastéji automat, proto zelené A,
piipadné poloautomat)

10...Piepnut{ vdlce/aktoru do stavu manudl

11...Pfepnuti valce/aktoru do servisniho rezimu

12...Vypnuti valce - znemoznéni jej ovladat v jakémkoliv rezimu

Pokud chceme z vizualizace ovladat odemykani a zamykani barmana je potfeba kliknout na
Bezpecnost, kterd zobrazi vyskakovaci okno, ve kterém se nachazi zamek s prislusnymi tlacitky pro
zamceni a odemceni.

Prepinani rezimu je mozné u obou stroju po rozkliknuti horni stavové listy.
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-r Barman and Press Visualisation

VYPNUTO RUCNI REZIM

Barman Lis
Nastaveni rezimu Nastaveni rezimu
AUTOMATICKY AUTOMATICKY
REZIM | REZIM |
RUCNI REZIM ‘ RUCNI REZIM :
Spousténi Spousténi -
‘ ‘ i
‘ bai

Spusténi davky Barman a Lis zéroven v Poloautomatu

Zapnuti Auto Runu - Spusténi stroji v reZzimu Batch

Rezim Vypnuto (Off) V tomto rezimu by stroj nemélo byt mozné ovlddat v zddném rezimu.

Ruéni rezim (Manual) V rezimu manudl lze stroj ovlddat manudlné. Lze ovlddat manudlné
predevsim dopravnik a pfesun na jednotlivé pozice. Lze presouvat dopravnik do pozice pro vydej
sklenice vlevo, do pozice pro konecny vydej sklenice vpravo i do jednotlivych pozic pod sklenicemi.
Jednotlivé valce NELZE v ru¢nim rezimu ovladat.

Pokud se dopravnik nachdzi v pozici pro vydej sklenice vlevo, neni na ném zadna sklenice a
Barman je v ruénim rezimu, zobrazi se tla¢itko v barvé Manual s napisem ” Vydat sklenici”. Po
kliknuti na néj dojde k vydeji sklenice.

Pokud se dopravnik nachézi v jedné z pozic pro ¢epovani drinku a nese sklenici, zobrazi se
tlacitko ”Nacepovat drink”. Po kliknuti na néj vyjede vytah se sklenici, nacepuje drink a sjede

zpatky dolu.

Poloautomaticky rezim (Semi Automat) V poloautomatickém rezimu je zpiistupnéno tlacitko
”Spustit vyrobu davky - Barman”. Pfi pfepnuti do poloautomatického rezimu neni mozné ovladat
dopravnik, ani spoustét faze vydeje sklenice ¢i ¢epovani drinku. Jakmile obsluha stiskne tlacitko
”Spustit vyrobu dévky - Barman”a vytah (dopravnik) neobsahuje sklenicku, spusti se sekvence
sjeti dopravniku k vydeji sklenice, probéhne vydej sklenice. Nésledné se zkontroluje, jaké drinky
jsou zvoleny z vizualizace pro poloautomat a ty se nacepuji, vzdy v poradi pozic od 1 do 4. Po
nacepovani drinkt je sklenicka posunuta doprava. Celd tato ddvka probéhne automaticky.

Rezim poloautomat NELZE spustit jinak, nez pomoci vizualizace.

Automaticky rezim (Automat), Batch je rezim, o ktery se obsluha nemusi vibec starat,

nebot je fizen nadfazenym systémem FactoryTalk Batch.

1.3 Lis

1.3.1 Navod pro spusténi

Postupujte chronologicky dle nésledujicich bodu:

Zapnout zasuvku Zisuvka s prepéfovou ochranou, napéjejici oba stroje, se nachdzi na zemi za

Barmanem. Ujistété se, ze je zapnuta.
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Zapnout switch Switch se spousti dlouhou dobu cca 3 minuty, proto je zapotiebi jej spustit
jako prvni. Switch je umistén na stole naproti lisu.[1] Switch je pfipojen k napdjeni pomoci zdroje,
nachazejiciho se pobliz. Vede do néj z tohoto zdroje napéjeci kabel, zapojeny pomoci bananku na
CH2 napajeciho zdroje. Vytdahnéte ¢erveny bananek, zapnéte zdroj a vystup. Zkontrolujte, jestli se
na CH2 skuteéné nachdzi napéti v rozmezi dané vyrobcem switche (idedlné 24 V). Vypnéte vystup
(zdroj nechte zapnuty). Zasuite Gervey bandnek zpét a ndsledné vystup opét zapnéte. Takto byste

meéli zapnout switch.

Zapnout kompresor Proved'te kontrolu prvkii pneumatického obvodu a mozného tiniku okolo
kompresoru.[1] Na kompresoru je maly piepina¢, ktery prepnete do polohy 1. Tim zapnete kom-

presor.
Zkontrolovat manipulaéni prostor zafizeni - Proved'te kontrolu pracovniho prostoru lisu.[1]

Zapnuti hlavniho vypinace barmana ktery se nachazi vlevo dole na lisu.

1.3.2 Ovladani bezpeénostnich funkci

Tlacitko E-STOP se nachdzi na pravé hrané celni strany lisu, tlac¢itko Reset hned pod nim. Po
stisku E-STOP dojde k zastaveni stroje, uvolii se pooto¢enim. Po jeho uvolnéni je potieba pravé

stisknout Reset.

1.3.3 Ovladdani pomoci tlacitek

Manudlni rezim Jednotlivé ¢innosti lisu je mozné ovladat pomoci tlacitek. Na panelu s tlacitky
(1) se nachdzi ¢tyfi tlacitka. Tlacitko se symbolem Sipky nahoru slouzi pro zvednuti rdmu s
plexisklem. Tlagitko se symbolem Sipky dolu slouzi pro spusténi rdmu s plexisklem. Lisovéni je
spousténo soucasnym stiskem obouruénich tlacitek, pokud je dosazen potiebny tlak, je spustény
ram s plexisklem a poloautomaticky rezim je dokoncen. Dokonceny rezim poloautomatického

rezimu je stav ,Pripraven ke spusténi“.[1]

Poloautomaticky rezim Spusténi cyklu poloautomatického rezimu se provadi stiskem tlacitka
Start (3). Stav poloautomatického rezimu a pokyny pro operdtora jsou zobrazeny na obrazovce
HMI (4). Na zacdtku cyklu se provede kontrola pfitomnosti podtécku, je-li pritomen tédcek, spusti
se ram s plexisklem a spusti se lisovani. Po dokonceni lisovani dojde ke zvednuti ramu s plexisklem
a zobrazeni pokynu pro odebrani podtacku a poté pokynu pro vlozeni nového. Po vlozeni nového
podtacku prejde cyklus na zac¢dtek do stavu, ktery se nazyvé ,Piipraven ke spusténi“.[1]
POZOR! Pro spusténi cyklu poloautomatického rezimu musi byt stroj pomoci pocitacové vi-

zualizace prepnuty do poloautomatického rezimu (bude vysvétleno déle).
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1.3.4 Ovladani pomoci vizualizace

04/15/2024 07:58:46 i ™ s X

T Barman and Press Visualisation
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[ oz 0

SD3V ( ;

(o]

v
"

SD5

v
A

v,
A

UOSDlA | UOsma

Rezim Vypnuto (Off) V tomto rezimu by stroj nemélo byt mozné ovliddat v zddném rezimu.

Ruéni rezim (Manual) V rezimu manudl lze stroj ovladat manudlné. Lze ovladat rdm plexiskla
i lis samotny. POZOR! Pokud budete lisovat je potieba zavéas lisovani ukonéit a to tak, Ze stisknete

Sipecku nahoru u valce lisu, nebo valec na vizualizaci rozkliknete a kliknete na tlacitko zasunout.

Poloautomaticky rezim ( ) Ptepnete-li stroj do poloautomatického rezimu, je
pripraven k zalisovani podtacku. V tom piipadé je mozné stisknout zluté tlacitko, nachazejici se
na vizualizaci na levé strané lisu, nebo pomoci okna, které rozkliknete na vizualizaci s napisem
”Spustit vyrobu dévky - Lis”. Ze je stroj piipraven v poautomatickém rezimu, zjistite tak, ze jsou
vélce ohranic¢eny oranzovym obdélnikem a nahofe na signaliza¢ni 1listé je druhd kolonka také v
oranzové barvé s napisem "POLOAUTOMATICKY REZIM”.

Automaticky rezim (Automat), Batch je rezim, o ktery se obsluha nemusi vibec starat,

nebot je fizen nadfazenym systémem FactoryTalk Batch.
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1.4 Soupis alarmovych hlaseni

’ Error Zprava ‘ Pfi¢ina / feSeni

1 Nizky tlak vzduchu Zkontrolujte napajeni kompresoru, spusténi kompresoru. Kom-
presor se nachazi v ¢asti pod barmanem.

2 Chyb{ kapalina v lahvi 1 | Dopliite kapalinu v lahvi 1. Béhem dopliiovani mohlo dojit ke
zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkontrolujte
funkénost senzoru kapaliny.

3 Chybi lahev 1 Umistéte lahev do drzédku pro lahev 1. Béhem dopliiovani mohlo
dojit ke zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkont-
rolujte funkénost senzoru lahve.

4 Chybi kapalina v lahvi 2 | Doplite kapalinu v lahvi 2. Béhem dopliiovani mohlo dojit ke
zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkontrolujte
funkénost senzoru kapaliny.

5 Chybi lahev 2 Umistéte lahev do drzaku pro lahev 2. Béhem doplinovani mohlo
dojit ke zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkont-
rolujte funkénost senzoru lahve.

6 Chybi kapalina v lahvi 3 | Doplite kapalinu v lahvi 3. Béhem dopliovani mohlo dojit ke
zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkontrolujte
funkcénost senzoru kapaliny.

7 Chybfi lahev 3 Umistéte lahev do drzédku pro lahev 3. Béhem dopliiovani mohlo
dojit ke zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkont-
rolujte funkénost senzoru lahve.

8 Chybi kapalina v lahvi 4 | Doplite kapalinu v lahvi 4. Béhem doplnovani mohlo dojit ke
zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkontrolujte
funkénost senzoru kapaliny.

9 Chybfi lahev 4 Umistéte lahev do drzédku pro lahev 4. Béhem dopliovani mohlo
dojit ke zméné pozice senzoru — upravte pozici senzoru. Zkont-
rolujte funkénost senzoru lahve.

10 Safety alarm — Zkont- | Mozné priciny:

rolujte branu, dvirka a o

poté provedte ,Safety e odemceni dvifek barmana

reset” e vstup do pracovniho prostoru barmana

o Stisk E-STOP tlacitka

Resen{: zaviete a uzamknéte dvitka barmana, odstraite
ptedméty z pracovniho prostoru barmana. Pokud byl stisk-
nut E-STOP barmana, zjistéte duvod stisku, ovéite Ze situace,
vyzadujici zastaveni jiz netrva. Uvolnéte tlacitko E-STOP a pro-
ved'te ,,Safety reset“ tlacitkem, které se nachdzi v levé ¢ésti stolu
barmana.

11 Chyba komunikace s | Vypadek spojeni PL.C barmana a PLC znacky IFM typ AC1421.

AC1421 Zkontrolujte zapojeni ethernetovych kabelu v zafizenich a
napéjeni jednotlivych zafizeni.

12 Chyba inicializace mag- | Neprobéhla inicializace magnemotion pro pohyb dopravniku.

nemotion Zkontrolujte zapojeni ethernetového kabelu zafizeni controll
node pod barmanem.

13 Chybi sklenice v | Doplnte sklenice do zasobniku. Zkontrolujte opticky senzor mezi

zasobniku pneumatickymi podavaci.

14 Vytah jiz obsahuje skle- | Doslo k pozadavku na vydej sklenici, ale dopravnik jiz sklenici

nici — zdkaz vydani dalsi | obsahuje. Pokud dopravnik sklenici neobsahuje, zkontrolujte op-
ticky senzor na dopravniku — jeho funkénost a ¢istotu.

15 Dopravnik zmizel z po- | Béhem pozadavku na vydej sklenice se ztratila informace o

zice pro nalozeni sklenice

pritomnosti dopravniku v pozici pro nalozeni sklenice. Zkont-
rolujte piitomnost dopravniku. Zkontrolujte magneticky senzor
pozice umistény na hlavni konstrukei — pozici a funkénost.
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Error Zprava Piicina / feSeni
16 Vytah neni ve spodni | Vytah neni ve spodni pozici a doslo k pozadavku na vydej skle-
poloze nice ¢i probihal vydej sklenice. Zkontrolujte:
e zdali vytah dojel do spodni pozice
e neni predmét u pneumatického valce branici dosdhnuti
spodni pozice
e funkénost senzoru pozice pneumatického valce
17 Podavac¢ 2 v chybé Neprovedena ¢innost pneumatického vélce 2, zkontrolujte:
e piivod vzduchu k pneumatickym véalcum
e senzory polohy pneumatického vélce
18 Podavac¢ 1 v chybé Neprovedena ¢innost pneumatického vélce 1, zkontrolujte:
e pifvod vzduchu k pneumatickym valcim
e senzory polohy pneumatického valce
19 Chyba podavace Chyba jednoho ¢i obou podavacu. Zkontrolujte pfivod vzduchu.
20 Chyba komunikace s | Vypadek spojeni PL.C barmana a PLC znacky IFM typ AC1421.
AC1421 (batch) Zkontrolujte zapojeni{ ethernetovych kabeli v zafizenich a
napdjeni jednotlivych zaiizeni.
21 Nizky tlak (batch) Zkontrolujte napajeni kompresoru, spusténi kompresoru. Kom-
presor se nachéazi v ¢asti pod barmanem.
22 Porucha — prazdna la- | Jedna nebo vice kapalin chybi ¢i jedna nebo vice lahvi chybi.
hev nebo $patna pozice | Zkontrolujte:
dévkovace (batch) ) ;
e piftomnost lahvi
e mnozstvi tekutin v lahvich
e polohy senzortu kapaliny a pfitomnosti lahve
e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
23 Chyba komunikace s | Vypadek spojeni PLC barmana a PLC znacky IFM typ AC1421.
AC1421 (batch) Zkontrolujte zapojeni ethernetovych kabelu v zafizenich a
napéjeni jednotlivych zafizeni.
24 Nizky tlak (batch) Zkontrolujte napajeni kompresoru, spusténi kompresoru. Kom-
presor se nachazi v ¢asti pod barmanem.
25 Porucha — prézdna la- | Jedna nebo vice kapalin chybi ¢i jedna nebo vice lahvi chybi.
hev nebo Spatnd pozice | Zkontrolujte:
dévkovace (batch) ) )
e piitomnost lahvi
e mnozstvi tekutin v lahvich
e polohy senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
26 Timeout piesunu do- | Piesun dopravniku trval déle, nez je obvyklé. Zkontrolujte drahu
pravniku- pfesun trval | dopravniku neobsahuje-li prekazku, necistoty ¢i neni zalepena
piflis  dlouho  (310s) | kapajicimi tekutinami.
(batch)
27 Chyba podavace (batch) | Chyba jednoho ¢ obou podavaéu. Zkontrolujte piivod vzduchu.
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Error Zprava Piicina / feSeni
28 Vytah jiz obsahuje skle- | Doslo k pozadavku na vydej sklenici, ale dopravnik jiz sklenici
nici — zédkaz vydani dalsi | obsahuje. Pokud dopravnik sklenici neobsahuje, zkontrolujte op-
(batch) ticky senzor na dopravniku — jeho funkénost a ¢istotu.
29 Dopravnik zmizel z po- | Béhem pozadavku na vydej sklenice se ztratila informace o
zice pro nalozeni sklenice | pfitomnosti dopravniku v pozici pro nalozeni sklenice. Zkont-
(batch) rolujte pritomnost dopravniku. Zkontrolujte magneticky senzor
pozice umistény na hlavni konstrukci — pozici a funkénost.
30 Vytah neni ve spodni | Vytah neni ve spodni pozici a doslo k pozadavku na vydej skle-
poloze (batch) nice ¢ probihal vydej sklenice. Zkontrolujte:
e zdali vytah dojel do spodni pozice
e neni pfedmét u pneumatického valce branici dosahnuti
spodni pozice
e funkénost senzoru pozice pneumatického vélce
31 Chybi sklenice v | Doplnte sklenice do zasobniku. Zkontrolujte opticky senzor mezi
zdsobniku (batch) pneumatickymi podavaci.
32 Chyba komunikace s | Vypadek spojeni PL.C barmana a PLC znacky IFM typ AC1421.
AC1421 (batch) Zkontrolujte zapojeni ethernetovych kabeli v zafizenich a
napéjeni jednotlivych zafizeni.
33 Neni ptitomna lahev 1 | Kapalina v lahvi 1 chybi nebo chybi lahev Zkontrolujte:
¢i kapalina v lahvi 1 5
(batch) e pritomnost lahve 1
e mnozstvi tekutiny v lahvi 1
e polohu senzoru kapaliny a pi{tomnosti lahve
e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
34 Neni pfitomna lahev 2 | Kapalina v lahvi 2 chybi nebo chybi lahev Zkontrolujte:
¢i kapalina v lahvi 2 i
(batch) e piftomnost lahve 2
e mnozstvi tekutiny v lahvi 2
e polohu senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
35 Neni piitomna lahev 3 | Kapalina v lahvi 3 chyb{ nebo chybi lahev Zkontrolujte:
¢i kapalina v lahvi 3 »
(batch) e piitomnost lahve 3
e mnozstvi tekutiny v lahvi 3
e polohu senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
36 Neni piitomna lahev 4 | Kapalina v lahvi 4 chybi nebo chybi lahev Zkontrolujte:

¢i kapalina v lahvi 4
(batch)

e piitomnost lahve 4
e mnozstvi tekutiny v lahvi 4
e polohu senzoru kapaliny a piitomnosti lahve

e funkénost senzoru kapaliny a pfitomnosti lahve
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Error ‘ Zprava Piicina / feSeni
37 Vytah neni prazdny | Doslo k pozadavku na vydej sklenici, ale dopravnik jiz sklenici
(batch) obsahuje. Je zakdzdno vydéni sklenice. Pokud dopravnik sklenici
neobsahuje, zkontrolujte opticky senzor na dopravniku — jeho
funkénost a Cistotu.
38 Stisknuty E-STOP lisu Byl stisknut E-STOP lisu. Zjistéte divod stisku, ovéite ze situ-

ace, vyzadujici zastaveni jiz netrva. Uvolnéte tlacitko E-STOP
a provedte safety reset pomoci tlagitka se symbolem ,R“ na
ovladacim panelu lisu.

2 Pro programatora

2.1 Soupis komponent Barman

’ Nazev Vyr. ‘ Umisténi Ucel
Stratix 5000 A-B stul Sitové propojeni prvku - switch
MagneMotion A-B Barman-Spodek-Vlevo Ridi pohon dopravniku
lista
CompactLogix A-B Barman-Spodek-Lista Ridici PLC barmana s programem
1769-L33ERM DIN
2xB22 GuardMas- | A-B Barman-Spodek-Lista Bezpecnost privodu 3 fazi, Safety Relé
ter 100-C30E*00 C, DIN
100S-F
GuardMaster GSR | A-B Barman-Spodek-Lista Napéjeni MM Lite 1000mm MOTORu
DG DIN
SensaGuard 440N- | A-B Barman-Spodek-Dviika | Zajisfuje pohon dopravniku
ZPREC
440G-LZ Guard | A-B Barman-Spodek-Dvitka | Na uzamykani dvirek
Locking Switches
2xGuardmaster A-B Barman-Vrsek-Leva Rozbocovaé
440S-SF8D strana
GuardShield 450L- | A-B Barman-Vrsek-Predek Opticka zavora - bezpeéné zastaveni
B
1606-XLS480G A-B Barman-Spodek-Lista Napajeci zdroj
DIN
1492-RCD2C40 A-B Barman-Spodek-Lista Jisténi
DIN
ALSSE A-B Barman-Spodek-Lista Jisténi
DIN
AC1216 ifm Barman-Spodek-Lista AS-Interface napdajeci zdroj - pouzity pro
DIN systémové napéti master modulu, coz je nas
Kontrolér. Jeho vystupni napéti je 29,5 az
31,6V s maximalnim proudem 8A
DN2011 ifm Barman-Spodek-Lista Napédjeni ethernet gateway AC1421

DIN

14 z 30




Barman a lis podtacku

Navod k obsluze

Nazev Vyr. Umisténi Ucel
2xAC2250 ifm Barman-Spodek-Lista IO modul - K tomuto modulu jdou pfipojit
DIN az 4 digitalni vstupy. Senzor je vzdy pfipojen
pomoci 3 vodi¢u, napdjeni (+ a -) a datovy
(spinaci). Tento modul je v konstrukei 2x a je
pripojen pfimo na sbérnici AS-interface.
AC1421 ifm Barman-Spodek-Lista AS-Interface EtherNet /IP gateway - Programo-
DIN vatelny automat, ktery ma na starosti Fizeni
barmana
3xAC2024 AirBox ifm Barman-Vrsek-Leva Decentralizované spousténi valcu a pohonu ven-
strana tila, pro vélce davkovace sklenicek a vélec na
pojezdu
5xE20419 ifm Barman-Vrsek-Drzak Snimace na sniméni pritomnosti sklenice
lahvi
2xTla¢itkovy mo- | ifm Barman-Vrsek-Prava Ovladani barmana v manuélu - pojezdy pozice
dul AC2026 strana
PK5524  Tlakovy | ifm Barman-Vrsek- Sniméani tlaku v pneumatickém obvodu
sensor Konstrukce podavace
6xMS5001 Magne- | ifm Barman-Vrsek- Snim4 polohu dopravniku, na kterém je umistén
ticky sensor Konstrukce podavace magnet.
E70188 ifm Barman-Vrsek-Vzadu Slouzi jako redukce AS-interface z plochého na
kulaty kabel
2xCompactModule | ifm Barman-Vrsek-Vzadu Modul pro pfipojeni 4 digitdlnich vstupu po-
AC2410 moci zastréky typu M12. U barmana pouzito
2x. Pfipojeni pomoci AS-interface.
4xKN5107 ifm Barman-Vrsek-Vzadu Kapacitni snimaé¢, Snimé hladinu v 1lahvi
2xIndukéni snima¢ | ifm Barman-Vrsek-Pojezd Indukéni snimaé, Snimé polohu vysunuto/zasu-
nuto valce
2xParker Festo Barman-Spodek-Leva Regulétor tlaku vzduchu
P3LRX12BNNP strana
Pneu Vilec Festo Barman-Vrsek-Pojezd Vysouvani sklenicky k lahvim a spousténi{ ven-
tila na lahvich
2xDSNU-25-50-P- Festo Barman-Vrsek- Viélce, které zadrzuji sklenici pred jejim
A Konstrukce podavace vypusténim
Silent Master 50- | Schneid¢rBarman-Spodek-Na Zajistuje stlaeny vzduch pro Barmana
8.0 W zemi
8WD4 408-0AB Siemens| Barman-Vrsek-Majak Signalizace - zelend Run, Oranzova Ready,

Orange Blink - Readiing, Red - Alarm/Safety
Down

3 polohovy vypinac

Barman-Vrsek-Leva
strana stolu

3 polohovy vypina¢, ktery slouzi jako hlavni
vypina¢ Barmana
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2.2 Soupis komponent Lis

Nazev

Vyr.

‘ Umisténi

Ucel

1606-XL240E A-B Lis-Vlevo-Dole Napajeci zdroj pro prvky na lisu

1756-PAT2/C A-B Lis-Vlevo-Dole Napéjeci zdroj pro PLC ControlLogix

1756-A7 8 A-B Lis-Vlevo-Dole Sasi pro Zdroj, PLC a moduly, 7 slotu

ControlLogix 1756- | A-B Lis-Vlevo-Dole Ridici CPU PLC Lisu

L73

1756-EWEB A-B Lis-Vlevo-Dole PLC Modul pro Web Server

1756-IB16D/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vstupni digitdlni modul - 16 vstupt

1756-1F8H A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vstupni analogovy modul - 8 vstupu

1756-OF4/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vystupni analogovy modul - 4 vystupy

1756-OB16D/A A-B Lis-Vlevo-Dole PLC vystupni digitdlni modul - 16 vystupt

1756-EN2TR A-B Lis-Vlevo-Dole PLC komunika¢ni modul pro komunikaci po-
moc{ Ethernet/IP

SmartGuard A-B Lis-Vlevo-Dole Bezpeénostni PLC - logika bezpecnostnich

600 1752- prvki

L24RBBBE/A

RA/8100/M/200/A | Norgren| Lis-Uvnitf Pneumaticky valec, zajistujici lisovani

1110165000250350 Stransky Lis-Uvniti-Nalevo Pneumaticky vélec, zajisfujici spousténi a vy-

a sunovani ramu
Petrzik

Krabicka s | - Lis-Vlevo-Dole -

vypinacem

VP21 Norgren| Lis-Uvniti Dole Ovladani ventilu lisu

SY5120-DY0-C8F- | SMC Lis-Vlevo Zevniti-Dole Ovladani ventilu ramu

Q

2xGuardMaster Li- | A-B Lis-Uvnitf Sniméni pozice valce ramu

mit Switch

50D Norgren| Lis-Zepiedu vlevo Snimani bezpe¢nostnich trovni tlaku vzduchu
pfi lisovani

075200 ifm Lis-Podtacky Jednocestna svételna zavora - vysila¢ - pro sle-
dovani pritomnosti podtacku

O7E201 ifm Lis-Podtacky Jednocestnd svételnd zdvora - pfijimac - pro sle-
dovani piitomnosti podtacku

2x Neznamy ifm? Lis-Na lisu Snimace pro vélec VYS/ZAS na Lisu

13J Norgren| Lis-Podtacky Pneumaticky ventil proporcionalni pro celkové

fizeni privodu vzduchu k lisu

Tlacitka R, nahoru,
dolu, E-STOP

Lis-Zepredu vpravo

2.3 Zarizeni a IP adresy

’ Zatizeni ‘ IP adresa
PLC ifm AC1421 192.168.1.30
A-B CompactLogix | 192.168.1.32
1769-L33ERM
MM Lite motor 1000mm | 192.168.1.20
MM Lite Node controller | 192.168.1.30
SmartGuard 600 192.168.1.45
Control Logix 192.168.1.12
440R-ENETR 192.168.1.30
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2.4 Soupis dulezitych I/0O tagi v PLC programu Barman

I/0 | tag Ucel Optix
HMI
oznaceni
1 AC1421:1.Data[2].12 Kapacitni snimac¢ Pozice 1 - snima piritomnost kapaliny v | SD1A
lahvi 1

I AC1421:1.Data[2].13 Kapacitni snima¢ Pozice 2 - snim4 pfitomnost kapaliny v | SD1B
lahvi 2

I AC1421:1.Data[2].14 Kapacitni snima¢ Pozice 3 - snimé pfitomnost kapaliny v | SD1C
lahvi 3

1 AC1421:1.Data[2].15 Kapacitni snimac¢ Pozice 4 - snima pritomnost kapaliny v | SD1D
lahvi 4
I AC1421:1.Data[2].3 Opticky snima¢ Pozice 1 - snimd pfitomnost lahve na pozici | SD2A
I AC1421:1.Data[3].13 Opticky snima¢ Pozice 2 - snimd pfitomnost lahve na pozici | SD2B
I AC1421:1.Datal[3].14 Opticky snimac Pozice 3 - snimd pfftomnost lahve na pozici | SD2C
1 AC1421:1.Data[3].15 Opticky snima¢ Pozice 4 - snimé pfitomnost lahve na pozici | SD2D
I AC1421:1.Data[1].8 Magneticky sensor START - sniméd pozici dopravniku vlevo | SD3L
u vydeje sklenice

I AC1421:1.Data[0].8 Magneticky sensor Pozice 1 - snimé pozici dopravniku na | SD3A
pozici 1

1 AC1421:1.Data[0].9 Magneticky sensor Pozice 2 - snimé pozici dopravniku na | SD3B
pozici 2

I AC1421:1.Data[0].10 Magneticky sensor Pozice 3 - snimd pozici dopravniku na | SD3C
pozici 3

1 AC1421:1.Data[0].11 Magneticky sensor Pozice 4 - snimé pozici dopravniku na | SD3D
pozici 4

I AC1421:1.Data[1].9 Magneticky sensor END - snimé pozici dopravniku vpravo | SD3R
u konecného vydeje napusténé sklenice

I AC1421:1.Data[0].5 Indukéni snimag vélce 1, vyjetého nahoru (zasunuto) SDC1Z

I AC1421:1.Data[0].4 Indukéni snimag valce 1, vyjetého dolu (vysunuto) SDC1V

I AC1421:1.Data[1].13 Indukéni snimag vélce 2, vyjetého nahoru (zasunuto) SDC2Z

I AC1421:1.Data[l1].12 Indukéni snimag valce 2, vyjetého dolu (vysunuto) SDC2V

I AC1421:1.Data[1].5 Indukéni snimaé vélce 3 - vytahu, vyjetého nahoru (vysu- | SDC3V

nuto)

I AC1421:1.Data[1].7 Indukéni snimaé védlee 3 - vytahu, vyjetého dolu (zasunuto) | SDC3Z

I AC1421:1.Data[2].1 Opticky snimaé sklenice mezi podavaci SD4

1 AC1421:1.Data[2].0 Opticky snimac sklenice ve vytahu na dopravniku SD5

) AC1421:1.Data[0].7 Podava¢ 1 Nahoru Vialec 1A

0] AC1421:1.Data[0].6 Podava¢ 1 Dolu Valec 1A

0] AC1421:1.Data[1].15 Podavac¢ 2 Nahoru Valec 1B

0] AC1421:1.Data[1].14 Podavac 2 Dolu Valec 1B

0] AC1421:1.Data[1].10 Vytah Dol Valec 2

0] AC1421:1.Data[1].11 Vytah Nahoru Valec 2
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2.5 Soupis tagl zajimavych pro programatora - Barman

I/0 tag

‘ Ucel

MM _start_move

Po nahozeni se spusti pohyb dopravniku na nastavenou pozici

MM _position_request

Nastavena pozice dopravniku

MMI _vehicle_status[1].
Position

Aktuélni pozice dopravniku

Batch_zapnuty

Zapnuty rezim Batch

Batch_vypnuty

Vypnuty rezim Batch

Comm_ERR Chyba komunikace

L_AutoSet Piepnuto na rezim Automat (Batch)
L_SemiAutoMode Piepnuto na rezim Poloautomat
L_AutoSet Ptepnuto na rezim Manual

L_OffSet Vypnuto

Manual_zapnuto Indikace zapnutého rezimu manudl

SafetyRelay:O.Relayl.
GuardLink1.LockCmd

Uzamknut{/Odemceni dvifek

2.6 Soupis dulezitych I/0 tagia v PLC programu Lis

I/O | tag Ucel Optix
HMI
oznaceni
I DTL_NO - | Stisknuto obourué¢ni tlacitko vlevo SD1A
SG600_IN:I:Data[3].0

I DTR_NO - | Stisknuto obouruéni tla¢itko vpravo SD1B
SG600_IN:I:Data[3].2

I cerv_LED - | Majék cervena sviti
SG600_IN:I:Data[5].2

I Oranzova_LED - | Majak oranzova sviti
SG600_IN:I:Data[5].7

1 zel LED - | Majék zelend sviti
SG600_IN:I:Data[5].3

I Hrana - | Stisknutd hrana ramu SD2
SG600_IN:I:Data[3].6

I RAM_nahore - Lo- | Rdm zasunut nahoru SD37Z

cal:2:1.Data.6

1 RAM _dole - Lo- | Rdm vysunut dola SD3V

cal:2:1.Data.7

1 Lis_val_ nahore - Lo- | Valec lisu zasunut nahoru SD47

cal:2:I.Data.5

I Lis_val_dole - Lo- | Vilec lisu vysunut dolt SD4V

cal:2:I.Data.5
I OPT - | Snima¢ piitomnosti podtacku SD5
SG600_IN:I:Data[3].7

I ESTOP_NC - | Indikace stisknuti E-STOP
SG600_IN:I:Datal[3].4

@) RAMECEK_NAHORU - | Piikaz zasunout rdmecek nahoru
Local:5:0.Data.2

O RAMECEK_DOLU - | Piikaz vysunout ramecek dolu
Local:5:0.Data.1

0] DVOURUC_CMD - Lo- | Piikaz vysunuti/zasunuti vélce lisu

cal:5:0.Data.3
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2.7 Soupis tagl zajimavych pro programatora - Lis

I/0 tag

‘ Ucel

Manual

Zapnuty manudlni rezim

Zapnuty_batch

Zapnuty rezim batch

Vypnuty_batch

Aktudlni pozice dopravniku

Zapnuta_automaticka_sekvence

Zapnuty rezim Batch

Vypnuta_automaticka_sekvence

Vypnuty rezim Batch

L_AutoSet

Piepnuto na rezim Automat (Batch)

L_SemiAutoSet

Ptfepnuto na rezim Poloautomat

L_AutoSet Pfepnuto na rezim Manual
L_OffSet Vypnuto

2.8 Programy v zarizeni
Datum Zaiizeni Nazev programu Dostupnost
zmeny
17.5.2023 ControlLogix Pneu_Lis.ACD DP Vizualizace vyrobni linky
17.5.2023 CompactLogix Barman.ACD DP Vizualizace vyrobni linky
17.5.2023 SG600 Pneu_Lis.led DP Vizualizace vyrobni linky
17.5.2023 IFM AC1421 Barman_v2.project DP Vizualizace vyrobni linky
17.5.2023 PVPlus 7 Linkal_3.mer DP Vizualizace vyrobni linky
2.5.2024 ControlLogix Pneu_Lis_0430.ACD DP Vizualizace vyrobni linky po-

moci nastroje FactoryTalk Optix

2.5.2024 CompactLogix Barman_0430.ACD DP Vizualizace vyrobni linky po-

moci nastroje FactoryTalk Optix
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2.9 Provedené zmény

’ Datum zmény ‘ Zaiizeni Popis zmén
30.4.2024 Barman Zména PLC programu pro tucely nové DP
30.4.2024 Lis Zména PLC programu pro tcely nové DP

20 z 30



Barman a lis podtacku Néavod k obsluze

Reference

1]

BACUVKA, Petr. Ndvod k obsluze Barman a lis podtdcki. Online, Brno: Vysoké uceni tech-
nické v Brné, Fakulta elektrotechniky a komunika¢nich technologii, Ustav automatizace a
méfici techniky, 2023. Dostupné z:

https://www.vut.cz/studenti/zav-prace/detail/151379. [cit. 2024-04-13].

HORAK, Lukas. Pouziti standardu ISA 95 pro ¢ast vyrobni linky. Brno, 2021, 91 s. Dostupné
také z:

https://www.vut.cz/studenti/zav-prace/detail/134527. Online, Diplomova préce. Vysoké
uceni technické v Brné, Fakulta elektrotechniky a komunika¢nich technologii, Ustav auto-
matizace a méfici techniky. Vedouci prace Radek Stohl. [cit. 2024-02-03].

JIRKG, L. Posouzeni rizik elektronického barmana s pohonem Magnemotion. Online, Brno:
Brno: Vysoké uceni technické v Brné. Fakulta elektrotechniky a komunikacénich technologii.
2022. Dostupné z:

https://dspace.vut.cz/items/333£9e41-1898-4483-a084-82b3c3c02bbe. [cit. 2024-05-08].

SIKORA, M. Rizeni modelu pneumatického lisu. Brno: Vysoké uéeni technické v Brné, Fakulta
elektrotechniky a komunikac¢nich technologii, 2013. 69 s. Vedouci bakalaiské prace Ing. Radek
Stohl, Ph.D..

21 z 30


https://www.vut.cz/studenti/zav-prace/detail/151379
https://www.vut.cz/studenti/zav-prace/detail/134527
https://dspace.vut.cz/items/333f9e41-1898-4483-a084-82b3c3c02bbe

Navod k obsluze

e

3 Pneumatické schéma lisu [2]
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